IVAT L CARSYSTEM

Coatings

WASH PRIMER
KFE.2500
Opis produktu
(Dwukomponentowy reaktywny grunt o bardzo wysokich wtasciwosciach antykorozyjnych na bazie zywicy
\poliwinylowej. Nie zawiera chromianu cynku.
Zastosowanie

J/
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Doskonata przyczepnos¢ do stali, stali galwanizowanej, aluminium. Stosowac¢ jako grunt antykorozyjny
w naprawach lub lakierowaniu powlok lakierniczych samochodow osobowych, cigzarowych, autobuséow podwozi,
\naczep, konstrukcji przemystowych. )
Dane o produkcie
VOC (g /L) gotowego do uzycia produktu Dyr. 2004/42/CE 11 B (¢ ) (780) 780
Ciezar wlasciwy: Kg/ L — 1,175 Kolor: Ochra
Termin wazno$ci : 24 m-ce Temperatura aplikacji: od 10 do 40 °C
Przygotowanie powierzchni
szlifowanie maszynowe szlifowanie recznie N
stal P80 - P150 P80 - P150
aluminium P180 - P280 P180 - P280 / SOFT FLEX/Wtoknina
stal galwanizowana P320 P320 / SOFT FLEX/W106knina
Odtluszczanie: RDL.A111 J
objetosciowo wagowo
Proporcje mieszania | Wash Primer 1 100 g
|:| D FK8.0053 1 70 g

F Lepko$¢ natrysku 14-15 sekund Kubek Forda sF 4 w 20°C
S
(

Czas zycia mieszanki | 5 dni

& Typ pistoletu Konwencjonalny 1,3 - 1,4 mm
HVLP 1,3-1,4 mm

Aplikacja Ilos¢ warstw 1/2 +1
Grubos¢ powtoki od 15 do 20 um
8 T 8 Odparowanie Czas schniecia miedzy warstwami - 5 min w 20°C
e do uzyskania pelnego matu
Schniecie 20°C- 0d 0,5 do 1godz.
60°C - NIE
IR - NIE
Grubos¢ Warstwy - od 5 do 10 pm
Erear Powloki - od 15 do 20 um
—r

Teoretyczna wydajnos¢ (gotowego do uzycia) 20-22m?2/1 przy grubosci 20 pm

Prace nastepne

( Aplikacja podktadu akrylowego wypetniajacego do szlifowania lub w wersji ,,mokro na mokro”
L np.: IVAT VERSO, IVAT GROUND, IVAT RASH, IVAT MULTI.

Uwagi

(Po przekroczeniu 2 godz. schnigcia w temp. 20°C od momentu aplikacji WASH PRIMER nalezy h
przeszlifowa¢. Na WASH PRIMER nie nanosi¢ szpachli poliestrowej, podktad 6w epoksydowych
i lakierow nawierzchniowych.




