IVAT L CARSYSTEM

Coatings WSCHOD
EPO FILLER 4+1
KFE.1111
Opis produktu WERSJA GRUNTUJACO- PODKEADOWA WYPELNIAJACA
(" Grunt epoksydowy dwukomponentowy, wypetniajacy o bardzo duzych wtasciwosciach antykorozyjnych. h
Posiada bardzo dobrg przyczepnos¢ do stali, stali ocynkowanej, aluminium lekkich stopéw metali,
\_starych utwardzonych powlok lakierniczych. y,
Zastosowanie
( Do zastosowania jako grunt pod szpachle poliestrows, podktad wypetniajacy do szlifowania lub w wersji
,,mokro na mokro” w naprawach lub lakierowaniu: samochodéw osobowych, ci¢zarowych, autobuséw, podwozi,
\_ naczep, konstrukeji przemystowych, maszyn rolniczych, mebli metalowych. )
Dane o produkcie
4 )
VOC (g /L) gotowego do uzycia produktu Dyr. 2004/42/CE 11 A(g) (350) 350
Cigzar whasciwy: Kg/ L — 1,56 Kolor : szary
\_ Termin waznoSci: 24 m-ce Temperatura aplikacji : min 15-45 °C  wilgotnos$¢ wzgl. nizsza niz 80% )
Przygotowanie powierzchni
szlifowanie maszynowe szlifowanie reczne N\
stal P80-P120 P 80— P120
aluminium P 180 - P280 P 180 - P 280 / SOFT FLEX/Wtdknina
stal galwanizowana P 320 P 320/ SOFT FLEX/Wto6knina
stare utwardzone powtoki P 220 - P280 P 220- P 280/ SOFT FLEX
\_ Odtluszczanie: RDL.A111 Y
objetosciowo wagowo
|:| Proporcje mieszania | EPO FILLER 4 100 g
ol FK8.1111 1 15¢g
RDL.P333 2 28g
Lepkos$¢ natrysku 24 sekund Kubek Forda sF 4 w 20°C
5 Lo : . .
Czas zycia mieszanki | 6-7 godzin
% Typ pistoletu Konwencjonalny 1.5-1.7 mm
HVLP 1.5-1.7 mm
§ Aplikacja Ilos¢ warstw - 2
M Wentylacja Czas schniecia miedzy warstwami: 10 min w 20°C do uzyskania pelnego matu
20°C - 16 do 18 godz.
@ Schniecie 60°C - 45 min.
IR- 20x40
: Grubos¢ Warstwy - 30 do 40 um
o Powloki - 60 do 80 um
Teoretyczna wydajnos¢ (gotowego do uzycia) 8-9 m2/1 przy grubosci 50pm
Prace nastepne
p
Szlifowanie maszynowo - P 240 - P 400
L recznie - P240-P 400/ SOFT FLEX
/- aplikacja lakierow nawierzchniowych IVAT np.: akrylowych, bazowych( rozcienczalnikowe, wodorozcienczalne),
poliuretanowych, epoksydowych, syntetycznych.
- nanoszenie szpachli poliestrowych - nanoszenie mas uszczelniajgco -klejacych
- nanoszenie mas thumigco -wygtuszajacych
- mozna aplikowa¢ podktad akrylowy wypetiajacy do szlifowania lub w wersji ,,mokro na mokro”
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