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CENTARI® 600 
WARSTWA BAZOWA POD BEZBARWNY 

Te Dane Techniczne zastepuja wszystkie poprzednie wydania. 
REF PL C600-19 - str 1-5 

Opis 
 
Warstwa bazowa do stosowania w systemie „bezbarwny na baze” do kolorów zwyklych, 
metalików i perel. Odpowiedni do stosowania na samochody, autobusy i ciezarówki. 
Sklad na bazie kopolimeru akrylowego. 
 
 
Produkty 
 
AM Pigmenty miksujace Centari® MasterTint® 
AB150 Zywica do bazy 
AB160 Zywica do bazy 
AB380 Rozpuszczalnik do bazy 
AB385 Rozpuszczalnik do wysokich temperatur 
BK220 Srodek zabezpieczajacy stosowany do bazy 

 
 
Wlasciwosci 
 
- Charakteryzuje sie latwoscia nakladania i precyzyjnym doborem koloru. 
- Ta szybko schnaca warstwa bazowa kryje juz przy cienkiej warstwie (10-20 µ), nadaje 

gladka powierzchnie z perfekcyjna kontrola ustawienia sie plytek aluminium w 
metalikach. 

- Dla uzyskania lepszego efektu zalecane jest zastosowanie utwardzacza BK220. 
- Moze byc stosowana do zaprawek, elementów i malowania calosciowego. 
- Odpowiednia do róznokolorowych pasków i efektów artystycznych. 

 
 
Podloza 
 
- Wszystkie oryginalne lakiery, grunty DuPont Refinish lub podklady nawierzchniowe 

DuPont Refinish. 
 

 

Owal DuPont, The miracles of science™, Centari® i MasterTint® sa zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy DuPont lub jej filii. 
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU 

 

 
Informacja 
kolorystyczna 
DuPont Refinish 

Zapoznac sie z receptura.  

15-25°C 25-30°C 

 

Proporcje 
mieszania 

 
Centari® 600 
AB380 
AB385 

1 
0,8 
- 

1 
- 

0,8 
Objetosc Waga Objetosc Waga 

 

 

Proporcje 
mieszania 
Wzmocniona 
warstwa bazowa 

 
Centari® 600 
BK220 
AB380 
AB385 

9 
1 
8 
- 

100 
10 
80 
- 

9 
1 
- 
8 

100 
10 
- 

80 
 LZO 756-791 g/l 

 

Zywotnosc 
w 20°C 

Standard 
Wzmocniona 

Nie stosuje sie. 
8 godz. 

 

Lepkosc 
nakladania 
w 20°C 

DIN 4 
FORD 4 
AFNOR 4  

15-16 s 
15-16 s 
16-18 s 

 Dysza Odleglosc Cisnienie 

 

Oprzyrzadowanie 
Pistolety konwencjonalne 
Górny zbiornik 
Dolny zbiornik 
Pompa 

 
1,2-1,4 mm 
1,4-1,6 mm 
1,0-1,2 mm 

 
15-20 cm 
15-20 cm 
15-20 cm 

 
3-4 barów 
3-4 barów 
3-4 barów 

  Pistolety niskocisnieniowe  
(HVLP/HTE) 
Górny zbiornik 
Dolny zbiornik 
Pompa 

 
 
1,2-1,4 mm 
1,4-1,6 mm 
0,8-1,1 mm 

 
 
10-15 cm 
10-15 cm 
10-15 cm 

 
 
Zgodnie z 
zaleceniami 
dostawcy 

 

Ilosc warstw 2 
 

 

Przerwa miedzy 
warstwami 

Do uzyskania matu miedzy warstwami i przed nalozeniem warstwy 
bezbarwnego. 
Dobre do przetarcia sciereczka antystatyczna po 20 min. 

 DFT - grubosc 
warstwy 

10-20 µ 

Dane te odnosza sie tylko do materialów opisanych powyzej i nie moga byc stosowane w przypadku kombinacji z 
innymi materialami lub w innych procesach. Nie moga byc traktowane jako gwarancja czy specyfikacja jakosci i 
nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci, jesli chodzi o ich stosowanie. 
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ZALECANE STOSOWANIE 
 
Przygotowanie powierzchni 
 
1. Wyczyscic powierzchnie woda z mydlem. Wyplukac i wysuszyc. 
2. Odtluscic wlasciwym zmywaczem wstepnym DuPont Refinish. Wytrzec do sucha czysta 

szmatka. 
3. Dokonac naprawy zgodnie z rodzajem uszkodzenia. 
4. Wyszlifowac powierzchnie: 
 a. mechanicznie P360 - P400 - P500; 
 b. na mokro P1000 - P1200. 
5. Usunac wszelkie pozostalosci po szlifowaniu, przedmuchac sprezonym, wolnym od oleju 

powietrzem. 
6. Odtluscic wlasciwym zmywaczem koncowym/odtluszczaczem DuPont Refinish. Wytrzec 

do sucha czysta szmatka. 
7. Przetrzec sciereczka antystatyczna. 

 
 
Nakladanie warstwy bazowej 
 
Na wlasciwie przygotowana powierzchnie nalozyc 2 pelne warstwy, zachowujac przerwe do 
matu miedzy nimi. 
Nalozyc lekka warstwe 1-2 min. po nalozeniu ostatniej warstwy, jesli zachodzi taka potrzeba. 
 
 
Nakladanie lakieru bezbarwnego 
 
Bezbarwny DuPont Refinish musi byc nakladany dopiero po uzyskaniu pelnego matu warstwy 
bazowej. Maksymalny czas przed natozeniem bezbarwnego - 3 dni. 
 
 
Mycie oprzyrzadowania 
 
Stosowac wlasciwy zmywacz rozcienczalnikowy do pistoletów DuPont Refinish. 
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ZALECANE STOSOWANIE (c.d) 
 
Uwagi 
 
- Pigmenty Centari® MasterTint® musza byc dokladnie wymieszane przed zwazeniem, jak równiez kolor 

Centari® 600 musi byc wymieszany natychmiast po zwazeniu. 
- W celu uzyskania wiekszej odpornosci na uderzenia kamieni, zalecane jest dodanie 10 % BK220 przed 

rozcienczeniem w/g zalecen. 
- Informacje na temat miarek dostepne w Danych Technicznych. 
- Material musi byc przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem. 

 
 
Dane o produkcie 
 
Teoretyczne krycie: 6-8 m2/l przy zalecanej grubosci warstwy (DFT) - gotowego do uzycia 
 
 
Produkty Opakowania 

(l) 
Okres przechowywania w 20°C 

(w latach) 
Ciezar wlasciwy 

(kg/l) 
AM Centari® MasterTint® (zwykle) 1 - 4 4 - 
AM Centari® MasterTint®  (metaliki)  1 2 - 
AM Centari® MasterTint® (perly) 0.5 - 1 3 - 
AM Centari® MasterTint® (specjalne) 0.5 2 - 
AB150 4 2 0,907 
AB160 4 2 0,907 
AB380 1 - 5 - 20 4 0,874 
AB385 5 4 0,879 
BK220 1 3 1,090 

 
 
Bezpieczenstwo 
 
Zapoznac sie z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzegac wskazówek 
zamieszczonych na etykietkach puszek. 
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SPOSOBY NAPRAWY 
 
Zaprawka 
 
1. Wyczyscic powierzchnie woda z mydlem. Wyplukac i wysuszyc. 
2. Odtluscic wlasciwym zmywaczem wstepnym DuPont Refinish. Wytrzec do sucha czysta szmatka. 
3. Dokonac naprawy zalecanymi  podwarstwami. 
4. Wyszlifowac miejsca naprawiane zgodnie z zaleceniami. 
5. Przygotowac cala cieniowana powierzchnie przy pomocy pasty polerskiej nie zawierajacej silikonu lub 

wyszlifowac na mokro papierem P1200. 
6. Wyplukac woda i wysuszyc. 
7. Odtluscic wlasciwym zmywaczem koncowym/odtluszczaczem DuPont Refinish. Wytrzec do sucha czysta 

szmatka. 
8. Przetrzec sciereczka antystatyczna. 
9. Moga byc zastosowane nastepujace metody wykonania zaprawki: 

- z zastosowaniem sródwarstwy; 
- bez zastosowania sródwarstwy. 

 
Z zastosowaniem sródwarstwy 
 
Przygotowanie sródwarstwy: rozcienczyc AB160 z AB380: 1/0,8 
?  
 
 
?  
 
 
 
?  

Nalozyc sródwarstwe z przerwa do uzyskania 
pelnego matu. 
  
Nalozyc 2 warstwy bazy, warstwe 2-ga szerzej 
niz pierwsza. 
Przerwa: 3 min. 
 
Nalozyc warstwe bezbarwnego na caly 
element po uzyskaniu pelnego matu ostatniej 
warstwy bazy. 
 

 

 

 
 

Cisnienie nakladania: zaprawka: 2-2,5 bara. 

 
Bez zastosowania sródwarstwy  
 
?  

 + 

?  

?  

Nalozyc 2 do 3 warstw Centari® 600, 
kazda nastepna szerzej niz poprzednia.  
 
Nalozyc warstwe bezbarwnego na caly 
element po uzyskaniu pelnego matu ostatniej 
warstwy bazy. 
 
 

 

 

 
 

Cisnienie nakladania: zaprawka: 2-2,5 bara. 
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(3) 

(2) 
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