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840R

EPOKSYDOWY PODKLAD NAWIERZCHNIOWY ZGODNY Z LZO

Opis

Epoksydowy 2-sktadnikowy bezchromianowy podktad nawierzchniowy.
Kolor: bialy.
Sktad na bazie zywicy epoksydowe;.

Produkty

840R Epoksydowy podktad nawierzchniowy zgodny z LZO
845R Utwardzacz epoksydowy

AU370 Rozpuszczalnik poliuretanowy

XB383 Rozpuszczalnik standardowy

XB387 Rozpuszczalnik do wysokich temperatur
Wiasciwosci

- Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna i na korozje.

- Doskonata przyczepnos¢ do odpowiednio przygotowanego podioza.

- Zalecany jako pierwsza warstwa na gota blacha.

- Bardzo dobre wlasciwo$ci wypetniajace. Nadajacy si¢ do stosowania na nierowne
podioza, jak n.p. piaskowane metale.

- Wysoka odpornos$¢ na wilgo¢ i dobra elastycznos¢.

- Moze by¢ barwiony pigmentami AM Centari® MasterTint® (wagowo maksymalnie do
10 %).

- Moze by¢ pokryty 2-sktadnikowymi podktadami nawierzchniowymi DuPont Refinish lub
warstwami wierzchnimi DuPont Refinish.

- Zgodny z LZO, dostosowany do dyrektywy 2004/42/UE.

Podloza

- Gota blacha: stal, aluminium i stal galwaniczna.
- Oryginalne lakiery.

- Utwardzone lakiery naprawcze.

- Szpachle poliestrowe DuPont Refinish.

Te Dane Techniczne zastgpuja wszystkie poprzednie wydania. ‘]EIHHID R N -
REF PL 840R-3 - str 1-4 ) The miracles of science

Owal DuPont, The miracles of science™, Centari®, MasterTint® i ValueShade® sa zastrzezonymi znakami towarowymi lub znakami towarowymi firmy DuPont lub jej filii.
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PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Data wejscia w zycie 2 czerwiec 2009

BB Proporcje mieszania Podklad nawierzchniowy Podklad nawierzchniowy
do szlifowania bez szlifowania
é % Objetose Waga Objetose Waga
840R 3 100 4 100
845R 1 17,5 1 13
AU370/XB383 1 17,5 - -
XB387 - - 1,5 19,5
LZO <540 g/l
a><a Zywotnosé 8 godz.
© w 20°C
&) Lepkos¢ nakladania 3:1:1 4:1:1,5
§ w 20°C DIN 4 1620 s 16-19 s
FORD 4 16-21s 16-20 s
AFNOR 4 18-23 s 18-22 s
Oprzyrzadowanie Dysza Odleglosé Cisnienie
Pistolety
konwencjonalne
Gorny zbiornik 1,4-1,6 mm 20-25 cm 3-4 barow
Dolny zbiornik 1,6-1,8 mm 20-25 cm 3-4 barow
Pompa 1,1-1,4 mm 20-25 cm 3-4 barow
Pistolety
niskoci$nieniowe
(HVLP/HTE)
Gorny zbiornik 1,4-1,5 mm 15 cm Zgodnie z
Dolny zbiornik 1,5-1,7 mm 15cm zaleceniami
Pompa 1,1-1,4 mm 15 cm dostawcy
Tlo$¢ warstw 1-2
Przerwa miedzy Migdzy warstwami do uzyskania matu.
warstwami Przed powtérnym natozeniem: minimum maksimum
2-sktadnikowe podklady nawierzchniowe 30 min. 3 dni
warstwy wierzchnie 1 godz. 3 dni

DFT - grubos¢ 25-30 p/warstwe

warstwy

Suche do szlifowania

w 20°C na drugi dzien

w 60°C 35 min.

Suszenie Odlegtosc 80 cm * Przewodnik dla Nie stosuje sig.
promiennikiem Pol mocy 5 min. promiennikow

podczerwieni* Pelna moc 15-20 min. krotkich/$rednich fal.

Dane te odnosza si¢ tylko do materiatdéw opisanych powyzej i nie moga by¢ stosowane w przypadku kombinacji z innymi
materiatami lub w innych procesach. Nie moga by¢ traktowane jako gwarancja czy specyfikacja jakos$ci i nie ponosimy zadnej

odpowiedzialnosci, jesli chodzi o ich stosowanie.

Te Dane Techniczne zastgpuja wszystkie poprzednie wydania.
REF PL 840R-3 - str 2-4

The miracles of science*
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840R

EPOKSYDOWY PODKLAD NAWIERZCHNIOWY ZGODNY Z LZO

ZALECANE STOSOWANIE

Przygotowanie powierzchni

Gota blacha (stal, stal galwaniczna, aluminium lub powierzchnia pokryta aluminium)

1. Wyczysci¢ powierzchni¢ zmywaczem wstgpnym DuPont Refinish przeznaczonym do
gotej blachy. Wytrze¢ do sucha czysta szmatka.

2. Wyszlifowac¢ 1 usuna¢ wszystkie slady rdzy i korozji.

3. Usuna¢ wszelkie pozostalosci po szlifowaniu, przedmucha¢ sprezonym, wolnym od oleju
powietrzem.

4. Odthisci¢ wlasciwym zmywaczem koncowym/odttuszczaczem DuPont Refinish. Wytrze¢
do sucha czysta szmatka.

Oryginalne i utwardzone lakiery naprawcze

1. Wyczysci¢ powierzchni¢ woda z mydtem. Wyptukaé i wysuszy¢.

2. Odtlusci¢ wiasciwym zmywaczem wstepnym DuPont Refinish. Wytrze¢ do sucha czysta
szmatka.

3. Wyszlifowac powierzchnig:
a. mechanicznie P280 - P320;
b. na mokro P600.

4. Usuna¢ wszelkie pozostatosci po szlifowaniu, przedmucha¢ spr¢zonym, wolnym od oleju
powietrzem.

5. Odtlusci¢ wtasciwym zmywaczem koncowym/odttuszczaczem DuPont Refinish. Wytrze¢
do sucha czysta szmatka.

Mycie oprzyrzadowania

Stosowa¢ wlasciwy zmywacz rozcienczalnikowy do pistoletow DuPont Refinish.

Te Dane Techniczne zastgpuja wszystkie poprzednie wydania. ‘]EIHHID R N -
REF PL 840R-3 - str 3-4 ) The miracles of science
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EPOKSYDOWY PODKLAD NAWIERZCHNIOWY ZGODNY Z LZO

ZALECANE STOSOWANIE (c.d)

Uwagi

- Dla optymalnego przygotowania powierzchni wypiaskowac¢ do Sa 2 1/2.

- Materiat utwardzony nie powinien by¢ ponownie wlewany do oryginalnej puszki z materiatem
nieutwardzonym.

- 840R moze by¢ naktadany pgdzlem w przypadku, kiedy nie zostat dodany rozcienczalnik do materiatu
utwardzonego.

- Szpachla poliestrowa DuPont Refinish moze by¢ natozona na utwardzony i wyszlifowany 840R.

- Materiat musi by¢ dobrze wymieszany przed uzyciem.

- Zamykac szczelnie puszke z utwardzaczem natychmiast po uzyciu, poniewaz produkt zareaguje z
wilgotnym powietrzem i woda i utraci swe wlasciwos$ci utwardzajace.

- Informacje na temat miarek dost¢gpne w Danych Technicznych.

- Materiat musi by¢ przechowywany w temperaturze pokojowej (18-25°C) przed uzyciem.

- ValueShade® 2 (VS2) rowna si¢ 100 % 840R.
ValueShade®™ 3 (VS3) mozna uzyskaé poprzez dodanie 1,5 g AM5 na 100 g 840R.
ValueShade®™ 4 (VS4) mozna uzyskaé poprzez dodanie 5 g AM5 na 100 g 840R.
ValueShade® 5 (VS5) mozna uzyskaé poprzez dodanie 10 g AM5 na 100 g 840R.

Dane o produkcie

Lepko$¢ w opakowaniu: 340 cp
Teoretyczne krycie: 3:1:1 6,1-7,3 m*/l przy zalecanej grubosci warstwy (DFT) -
gotowego do uzycia
4:1:1,5 12,1-14,5 m%/1 przy zalecanej grubosci warstwy (DFT) -
gotowego do uzycia
Dyrektywa 2004/42/UE: Wartos$¢ graniczna okreslona przez Unig¢ Europejska dla tego produktu (produkt
kategorii: IIB(c)) w formie gotowej do uzycia to maksymalnie 540 g/l LZO.
Zawarto$¢ LZO tego produktu w formie gotowej do uzycia to maksymalnie 540 g/1.

Produkty Opakowania Okres przechowywania w 20°C Ciezar wlaSciwy

)] (w latach) (kg/)
840R 3,5 2 1,673
845R 1 3 0,877
AU370 1-5 4 0,879
XB383 1-5-20 4 0,847
XB387 1-5 4 0,867
Bezpieczenstwo

Zapoznac¢ si¢ z Kartami Charakterystyki przed zastosowaniem produktu. Przestrzega¢ wskazowek
zamieszczonych na etykietkach puszek.

Te Dane Techniczne zastgpuja wszystkie poprzednie wydania. ‘]EIHHID R N -
REF PL 840R-3 - str 4-4 ) The miracles of science



